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Kund undersokning: Hal kvalitet = Key Gap vs. Laser

End-user Thermal Survey
Plasma Complaints Frequency Distribution
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“Full Suite” Produkt Lanseringg4
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MTC software EdgePro CNC ArcGlide THC HPRXD systems

« Vi kommer att lansera en komplett linje av automatiserade produkter i Q4 2009
« Varje produkt i sig har en egen vérde proposition i kedjan

« Att anvanda produkterna tillsammans sakerstaller “Prestanda kunder kan lita p&”
* Vi har byggt in 40 &r av innovation och processexpertis.

« Var integrerade skaroptimerings mjukvara, CNC, hojdkontroll och plasma stromkalla arbetar
tillsammans och gor det enkelt fér kunder att fa ut det optimala av deras skarproduktion.

» Det &r som att ha den basta operattren utrustad med den senaste plasma-teknologin som
optimerar skarkvalitet, produktivitet och produktionskostnader pa varje skarbord vid
varje skift.
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Hal kvalitet

Ett perfekt hal har samma cirkuldra dimension genom hela hélets langd.

Nagra vanliga problem vid halskarning i form och utseende:

— Ding/divot = a dent, small cavity, or imperfection on the inside of
the hole

— Taper = two ends of the hole are inconsistent in width, with a
gradual degradation from one end to the other
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Vad ar d& Hypertherm’s Patent “True Hole Technology”?

En specifik kombination av féljande parametrar som ar lankade till en
given stromstyrka, material typ, material tjocklek och halstorlek:

« Val av process gas
* Gas fléden

« Haltagningsteknik
* Led in/led ut teknik

« Skarhastighet

e Timing
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True Hole™ technology requires an HPRXD torch with PowerPierce technology, HPRXD Auto Gas, True
Hole enabled CNC, THC, and nesting software (“Full Suite”)




True Hole Technology kraver “Full Suite”

MTC Cutting Edge Pro Hypertherm HPRXD Auto Gas
Optimization Software CNC Arcglide, THC Plasma System
« Importerar en del med  Operator laddar upp « Anvander True Hole « Anvander True Hole
hal jobbet process instéllningar  process instéllningar for
« Automatiskt aktiveras . oNC o for korrekt hojd kontroll E\tltapl)iiggucera optimal hal
True Hole process aarom or
operatoren att ladda
« Skickar jobbet il ratt slitdelar och plat
CNC'n
« True Hole process
installningar skickas
automatiskt till stromkallan
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“Full Suite” Varde Proposition
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MTC software EdgePro CNC ArcGlide THC HPRXD systems

« Dramatisk forbattring av halkvalitet
» Upp till 100% 6kad produktivitet genom cut/cut cykel tid reduktion
« Uppnar optimal slitdels livslangd utan justeringar av operatoren
* Inbyggd Hypertherm process expertis gor det enkelt att:
- utbilda nya operatorer till att skara som proffs
- uppratthalla en mer konsekvent prestanda fran operator till operator, skift till skift,

and skarbord till skarbord.

* Fjarrstyrd support gor det enkelt for OEMs att koppla upp sig mot systemet inom nagrg
sekunder via internet for att ge process support och/eller felstka inte bara CNC’n utan
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Tack for er
uppmarksamhet!

Fragor?

Magnus Olsson,
Regional Sales Manager
070-6520199
magnus.olsson@hypertherm.com
www.hypertherm.com




